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PRESEK A-A
DEO ZA: Termic¢ka obrada:
Delovi ko€ionog sistema Izdav.
Datum
ISO 2768 - m 8’@ Razmera 1:1 |Tezma o) 3.2
DIN 8570 - BF Materijal DIN EN 10025 1.0570
DIN ISO1302 S355J2
A 1034 02.09.|P.Z. |Crtao | 02.09. |P.Zivkovié |Naziv
Konstr.| 02.09. |P.Zivkovié
K 0200 (P GLAVA
PARALELOGRAMA S
M_\ Crtezbr. List
'JAI®) 202.012.09.777.01 |
St.i. Izmene Datum |Ime |veza sa: 30680569.5.29.3.1 |Br. otk. G-3-0383 |Zamena za:
3 4 5 6 | 7 | 8
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